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Abgabeventil mit Beutel "^f^^ 

Die Erflndung betrifft ein Abgabeventil mit Beutel fur die Abgabe von unter Druck 
stehenden FlOssigkerteh, Schaumen, Gelen oder dergleichen gemaft dem 

5 Oberbegrlff des Anspruchs 1 . 

Eine derartlge Bauelnheit 1st aus den Oruckschritten WO 90/10583, EP 0471503 
und EP 0697348 bekannt. Bel der Bauelnheit aus der WO 90/10683 erstreckt slch 
eln Tell elnes Abgabeventlls durch einen Beutel. welcher mit dem Ventllkorper des 
Abgabeventils dlcht verschelBt 1st. Ein Austreten des Beutellnhalts durch einen 
10 Zwlschenraum zwlschen Beutel und Abgabeventil 1st damlt verhlndert und ein guter 
Halt gewahrlelstet. Bel den Bauelnhelten aus der EP 0471503 und der EP 0697348 
wird der Beutel mlttels zweier Halter, die sowohl an der Inneren ais auch an der 
au&eren Mantelflache des Beutels angrelfen, am Ventllkorper befestlgt, 
Herkdmmilcherwelse wird ein Beutel aus flexlblen Follenmaterial verwendet, das 
1 5 aus mehreren laminierten Schlchten aufgebaut 1st, wobei die innerste Schlcht meist 
aus den Polyolefmen hergestellt 1st. Die Polyotefine haben unter anderem die 
Eigenschaft, dass sie ledigllch mit sich selbst gut verschwelOen lassen. Eine 
VerschweiBung mit anderen Materlalien hat sich ais nlcht haltbar erwlesen. Da der 
Beutel bei der WO 90/10583 unmittelbar an dem Ventllkorper angeweilit 1st, 
20 musste auch der Ventllkorper aus den Poiydleflnen hergestellt werden. 

Die Polyoleflne haben aber den Nachteil, dass sie gegenQber organischen Medien 
permeabel slnd. Wird ein organisches Medium wle Butan ais Druckmittel zur 
Komprimlerung des Beutels in einer Aerosoldose verwendet. so kommt es bei der 
. verwendung von Polyolefmen for den Ventllkorper zum Druckausgleich zwlschen 
25 Beutel und Behaltertnhalt durch Diffusion. Ebenso kann auch eln Losungsmittel aus 
dem Beutel Ober den Ventilkorper herausdlffundleren. 

Bel den Bauelnhelten aus. der EP 0471503 und EP 0697348 1st der VentilkOrper 
aus einem nlcht mit den Polyolefinen verschweilibaren Kunststoff hergestellt, der 
gegenQber organischen Medien nicht permeabel 1st. Die mechanische 
30 Klemmvorrlchtung fiir den Beutel an den Ventllkorper 1st hler derart ausgefQhrt, 
dass sich eine .der beiden Klemmvorrlchtungen Innerhalb des Beutels befindet, 
• wodurch ein erhohter Fertlgungs- und Montageaufwand entsteht. 
Der Erfindung llegt die Aufgabe zugrunde, ein Abgabeventil mit Beutel zuschaffen, 
das gegenQber organischen Medien nlcht permeabel 1st. und bei dem der Beutel 
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Beachreibung 2 , Dr. Olaf Kersten, 15.08.02 

. ' * fertigungs- und montagetechnlsch lelcht und slcher am Vent!lk8rper befestigt wlrd. 

Vorteilhafte Materialien fur den Ventilkorper sind die Polyacetale, da sle 
bruchslcher und gegentlber organischen Median lilcht parmeabel slnd. 
Erflndungsgemaii wlrd die Aufgabe dadurch gel6st, das8 die stirnseKige 
5 OberflSche des In den Beutel eingeschweiSten Aufnahmekorpers mlttels elner 
Dlchtung mlndestens teilweise bedeckt wlrd. 

Dlese Aufgabe wlrd entsprechend dem kennzelchnenden Tell des Anspruches 1 
gelost. 

Weltere Ausgestaltungen der Erfindung slnd der nachfolgenden Beschrelbung und 
10 den Unteransprtlchen zu entnehmen. 

Die Erfindung wlrd nachstehend anhand elnes In der belgefugten Abblldung 
dargestellten Ausfuhrungsbelsplels naher erlautert. 

• Fig. 1 zeigt perspektivlseh eln Abgabeventil mit Beutel in elner Aerdsoldose im 
15 Axlalschnltt. 

Das dargestellte Abgabeventil mit Beutel umfasst elnen Ventildeckel 2, der auf 
bekannte Art und Weise mit dem Behalter 1 verkrimpt 1st, wobei eine elasflsche 
Dlchtung 3 vorzugswelse aus im wesentlichen Trelbmlttel undurchiassigen 
20 syntnetischen Gummi Buna N zwlschen dem Behalter 1 mit dem Ventildeckel 2 
voigesehen ist- D * r Behalter 1 waist an seinem oberen mit dem Ventildeckel 2 
verkrimpten Ende eine Offnung auf, durch die der Beutel 11 in den Behalter 1 
eingefuhrt ist. Der Ventildeckel 2 nimmt einen Ventllkorper 6 auf, der gegenuber 
dem Ventildeckel 2 durch eine elastlsche Scheibe 5 abgedlchtet wird, wobei eine 
25 Ventilnadel 4 im Ventilkorper 6 angeordnet ist, die durch eine Druckfeder 7 Qber die 
AbstOtzflache 13 an der Ventilnadel 4 axial gegen die elastlsche Scheibe 5 druckt 
und damit das Abgabeventil In der geschlossenen Ausgangssteliung halt Die 
Ventilnadel 4 kann von auilen betatlgt werden, so dass die Ventilnadel 4 entgegen 
der Wirkung elner Druckfeder 7 In Axlalrichtung im Ventllkfirper 6 aus elner 
30 SchlielS- in eine Offehstellung und umgekehrt verschiebbar gebracht werden kann. 
Die Druckfeder 7 stQtzt slch zum elnen an einem Sitz im unteren Berelch des 
. VentilkOrpers 6 und zum anderen an der Ventilnadel 4 selbstab. 
Der Beutel 1 1, der aus einem Laminat von vorzugswelse Nylon Oder Polyester als 
auBerste Schlcht, Aluminiumfolie als mittlere Schicht und Polyethylenfilm als 
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Beechreibung .3 Dr.Olaf Kersten. 16.08.02 

innerste Schicht besteht, 1st an den nlcht gefalteten Randbereichen Qber 
SchwelRnahte 12 verechlossen, wobei In die Schwei&naht 12 am Beutel 11 im 
Berelch des AufnahmekOrpers 15 der Aufnahmekfirper 15, der In den Beutel 11 
hinelnragt, gasdicht eingeschwellit ist. Der AufnahmekOrper 15 kann aus den gut 
5 verschwelftbaren Poiyolefinen Oder aus anderen mit dem Beutel verschwelftbaren 
Werkstoffen bestehen. 

An dem Ventllktirper 6 beflndet sich zur abgewandten Seite des Ventlldeckels 2 
elne Aufnahme 14, die vorzugsweise zylindrisch ausgefllhrt ist, In der eln Fortsatz 
. 10 des In den Beutel 11 elngeschwelfcten Aufnahmekftrpers 15 zur Befestigung am 

10 VentilkCrper 6 angeordnet Ist Zwischen der Aufnahme 14 und dem 
eingeschweiBten Aufnahmekflrper 15 1st mindestens elne Dlchtung 8 angeordnet. 
Vorzugsweise bedeckt die Dlchtung 8 die gesamte stlrnseitlge Oberfiache 16 des 
elngeschweiftten AufnahmekOrpers 15. Der Fortsatz 10 und die Aufnahme 14 slnd 
vorzugsweise als Klippverblndung ausgefOhrt, die die Dlchtung 8 In axialer 

15 Richtung zwischen der Aufnahme 14 und der stlmseltlgen Oberfiache 16 des 
elngeschweiSten AufnahmekOrpers 15 einklemmt, so dass die stirnseitige 
Oberflflche 16 mlt dem anschlieRenden Fortsatz 10 gasdicht verschlossen Ist 
Somit umschliefit der gegenOber organlschen Medien nicht permeable Ventilkfirper 
6 mittels der Aufnahme 14 und der Dlchtung 8 den In den Beutel 11 

20 eingeschwelftten Aufnahmekdrper 15. 

Der Beutel 11 erstreckt sich im wesentllchen Ober die gesamte LSnge des 
Innenraums des Behaiters 1 , 

Die Beutellnhalte wie FiOsslgkeiten, Schaume, Gele Oder dergleichen und das 
Druckgas wie das umweltfreundliche Butan z. B. als Behaiterlnhalt werden Qber 

25 das Abgabeventil in der bekannten Art und Welse In den Beutel 11' bzw. den 
BehSlter 1 eingefUllt Dabei dehnt sich der Beutel 11 im Behaiter 1 aus uhd nimmt 
einen wesentlichen Teil des Behflltervolumens eln. Beim £ntleeren des Beutels 1 1 
wird die Ventllnadel 4 entgegen der Wlrkung der Druckfeder 7 nach unten 
gedrQckt, so dass der Beutellnhalt unter Expansion des Druckgases Im Behaiter 1 

30 ausgepresst wird, und zwar . durch die Ventllnadel 4 hinduroh. Bei dem 
Abgabeventil kann es sich je nach Bedarf um die bekannten Doslerventile, 
Kippventiie oder wie hler In Fig. 1 dargesteilt um Dauersprflhventlle handeln. 
Mlt diesem Abgabeventil mlt Beutel ist elne Vorrichtung geschaffen, die einen 
Austausch von organlschen Medien zwischen Beutel- und Behaiterinnenraum 
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PatentansprQche ' 1 Dr. Olaf Kersten, 15.08.02 

mm 

1. Abgabeventli mit Beutel for die Abgabe von unter Druck stehenden 
Flossigkeiten, Schaumen, Gelen Oder dergleichen mit einem verechwelfiteri 
Beutel (11) aus ftexiblem Follenmaterial mit einem eingeschwelliten 
Aufnahmekorper (15), der durch eine mit einem Ventlldeckel (2) verschlieBbare 

5 Offnung elnes Behalters (1) hindurch in diesem platzierbar 1st, wobel der 
Ventildeckel (2) ein Ventilkorper (8) mit einer aus einer SchlieRstellung her.aus 
entgegen der Wlrkung ejnes elastlschen Elementes, Insbesondere einer 
Druckfeder (7), axial verschiebbaren Ventilnadel (4) aufnimmt, am Ventilkorper 
(6) eine Aufnahme (14) zur Befe^tigung eines Beutels (11) angeordnet 1st, 

10 dadurch gekennzeichnet, dass die stirnseitlge Oberflache (16) des in den 
Beutel (11) eingeschweiftten Aumahmekfirpers (15) mittels einer Dichtung (8) 
mlndestens teilwelse bedeckt wird. 

2% Abgabeventli mit Beutel nach Anspruch 1. dadurch gekennzelchnet, dass die 
15 Dichtung (8) zwischen der stimselttgen Oberflache (16) des Aufnahmekorpers 
(1 5) und der Aufnahme (14) des Ventllkorpers (6) angeordnet 1st. 

3. Abgabeventil mit Beutel nach Anspruch T bis 2, dadurch gekennzelchnet, dass 
der Aufnahmekorper (1 5) einen Fortsatz (1.0), aufwelst, der vom Ventilkorper (6) 

20 zur Befestigung am Ventilkorper (6) aufgenommen wlrd. 

4. Abgabeventil mit Beutel nach Anspruch 1 bis 4, dadurch gekennzelchnet, dass 
die Breite der Schwel&nahte am Beutel (11) zur Erhahung der Dlffuslons- 
bestandlgkert mlndestens 5 mm, vorzugsweise 10-14 mm betragt. 

25 
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